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£• invention concerne Tine machine pour le pliage de 
couches a jeter pour hebts e-fc d'articles similaires tela que des 
aleses a. jeter pour incontinents ambulatoires . 

On connait des couches -Jetables pour bebts, de forme 
5 generale rectangulaire, comprenant un feuillet inferieur en ma- 
tiere impermeable, plusieurs feuillets et/.ou bandes interm^diai- 
res en matiere absoirbante, e t un feuillet superieur en matiere 
permeable, par exemple en etoffe non tissee. II a de^'a 6t6 propo- 
se egalement, par le "brevet americain n° 3 196 87.4, de prf-plier 

10 de telles couches, de facon qu'eHes se conforment aisement a 
l«anatomie du bebe et.retienne. au mieux les excrements de" celui- 
ci, tout en evitant que le feuillet impermeable ne vienne au 
contact de la peau du Taite en cours d« utilisation, ce qui pour- 
rait 8tre une source d * irritation. 

-1 5 Le pre-pliage consist© a plier en deux la cou.che selon 

son petit axe median, le feuillet impermeable etant tourne vers 
l'exterieur, puis a rentrer les coins opposes voisins du pli 
prec£demment effects a l'int erieur du diedre -forme par la couohe 
pli^e, et enfin a rabattre les parties extremes des coins ren- 

20 tres. 

Un obstacle a la commercialisation intensive de telles 
couches pre-pliees a deter est qu'elles n^cessitent pour leur 
pre-pliage 1« intervention d'une main d'oeuvre abondante qui peut 
etre difficile a trouver ou trop coute.use. Aussi a-t-on cherche - 

25 a mettre au point une machine permettant d'effectuer automati- 
quement le pre-pliage en question a des cadences Slevees. Une 
telle machine a ete" proposee par le brevet americain n° 3 552 736. 
Toutefois, la machine de ce brevet americain, qui realise le 
pliage de la couche^n plusieurs etapes successives, est d'une 

30 conception tres complexe et d'un cout tres eiev6, ce qui compro- 
met son utility pratique. 

La pr^sente invention a pour objets un proce"de et une 
machine pour le pliage de couches pour b^bes et articles analo- 
gues qui sont d'une conception plus simple que ceux de l'art an- 

35 t^rieur. 

Le procdde de pliage de 1 » invention comprend essen- 
txellement les etapes suivantes : 

a) depose de la couche a plier sur une forme constitute de deux 
flasques espacdes dont les parties anterieures soat en forme 
40 de V inverse ou de V inverse a pointe tronquee; et pliage en 



2 



2219636 



d & 

deuXy^La couche sur la forme selon son. petit axe median; 
b) saisie par des pinces disposees face a face des deux portions 
extremes dudit petit axe median, I'etape (b) pouvant Stre 
r€alis£e avant, pendant, ou apres l^tape (a); 
5 c) pivotement des pinces en direction de l f espace existant entre 
les flasques de manifere k (i) plier la couche autour des bran- 
ches du V inversd forme par les parties anterieures des flas- 
ques de la forme et, simultan&aent, (ii) rabattre vers I'ex- 
t^rieur les coins opposes voisins du pli median realise a l f e- 
10 tape (a); et 

d) ouverture des pinces et pivotement des pinces en direction op- 
pos£e a la direction de I'^tape (c) et degagement de la cou- 
che pli6e des pinces, 

Pacultativement, les etapes (a) et (b) peuvent Stre 
15 prdced^es d*une £tape de pre- marquage d'au moins cert aines des 
lignes de pliure de la couche, par exemple par passage de la 
couche entre deux cylindres convenablement graves, de maniere h 
faciliter 1" action de pliage op<5r6e par les pinces au cours de 
l^tape (c). 

20 L* invention concerne aussi une machine convenant a la 

mise en oeuvre du proc£d& de l 1 invention, 

Cette machine comprend essentiellement au moins une 
forme dispos^e sensiblement h la verticale et constitute par 
deux flasques espacees dont les parties anterieures ou superieu- 
25 res sont en forme de T inverse ou de V inverse h pointe tron- 
qu£e; des moyens dtposant la couche a plier sur cette forme de 
maniere centree, de fag on que la couche se plie en deux sur la 
forme selon son petit axe median sous la simple action de la 
gravity; des pinces disposees face h face de part et d f autre de 
30 la forme au niveau audit petit axe median de la couche plige; 
des moyens operant s<§quentiellement 1» engagement des deux mft- 
choires ouvertes de chacune des pinces au-dessus et au-dessous, 
respectivement, des deux portions extremes du petit axe median 
de la couche, la fermeture des pinces sur ces portions extremes, 
35 le pivotement des pinces I'une vers 1« autre, de haut en bas, dans 
l'espaoe existant entre les flasques de la forme, l 1 ouverture 
des pinces, le pivotement en retour desdites pinces et leur de- 
gagement de la couche plie • 

Facultativement, la machine peut, en outre, compren- 
40 dre, en amont de la forme, des moyens de pre-marquage d 9 au moins 



2219636 



certaines des lignes de pliure de, la coachev . 

La description qui ya suivre eh regard du des sin an- 
nexe, donnee a titre d f exemple non limit atif, f era "bien coinpren- 
dre comment I s invention peut Stre realise, les particularity s 
-5 qui ressortent taut du des sin que du texte faisant bien entendu 
partie de ladite invention. 

La figure 1 est une vue en perspective dMine couche 
pre-pliee pour bebe, realisable selon l 1 invention* - . 

La figure 2 est une vue schematique, en plan, de la 
10 couche de la figure 1 montrant les lignes de pliure. 

La figure 3 est une vue en perspective d*une vacant e 
de realisation de couche pr6-pli6e pour bebe, realisable selon 
1* invention. 

La figure 4 est une vue sch&aatique, en plan, montrant 
15 les lignes de pliure de la variante de realisation.de la figure 

La figure 5 est une vue schematique, en perspective, 
d'une machine en continu selon 1 'invention. 

Les figures 6 k 10 sont des vues sch6matiques illus- 
20 trant un mode de realisation de l*actionnemeht dee pinces et di- 
verses positions op£ratoires desdites pinces. 

Sur les figures 1 et 2 est illustr£e une equche pre- 
plide pour bebe, realisable avec la machine de 1" invention. 
Comme on le voit f cette couche 1 est d'abord pliee en deux selon 
25 son petit axe median 2, le f euillet impermeable 3 etant tourne 
vers l T exterieur t puis les coins 4 sont rentes k Vinterieur 
\du diedre forme .par la couche pliee en deux avec formation de 
lignes de pliure 5, passant par le centre A de la couche et in- 
tersectant le bord &e la couche en des points B, C, L et E, ave 
30 rabattement vers I'exterieur des parties extremes 7 de ces c ins 
rentres, avec formation de lignes de pliure 8 intersectant ega- 
lement le bord de la couche aux points B, C, 3> et E. Des band s 
adhesives$bu moyens analogues sont prevnes sur la couche pour la 
maintenir en place en cours d* utilisation. 
55 les figures 3 et 4 est r epresentee une variante 

de realisation de la couche des figures 1 et 2. Cette variante 
difffere de la c ouche/T 1 ^ t S 2 en ce que ses lignes de pliure 5% 
qui 'correspondent aux lignes de pliure 5, ne pas sent pas par le 
centre A» de la couche* Au lieu de cela, les lignes de pliure 5 1 
40 interessant le cOte gauche, de la couche se rejoignent en un 
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point 3?* situ6 sur l*axe median 2« et d<5cal<5 vers la gauche par 
rapport au centre A 1 , tandis que les lignes de pliur 5* inttr s- 
sant le c8t6 droit de la couche se rejoignent en un point sy- 
mdtrique <^ point 3?' par rapport au centre A** les lignes de 
5 pliure 5 1 et 8 f intersectent le bord de la couche en des points 
B f , 0* 9 D 1 et E* • II est k noter que les termes "gauche" et 
"droit" se rapportent k la figure 3 et sont employes uniquement 
pour la facility de la description. Sur les figures 3 et 4 f les 
parties tquivalentes aux parties des figures 1 et 2 sont ddsi- 
10 gn^es par les mSmes r6f6rences accompagntes d'un signe prime • 

ia variante des figures 3 et 4 est utile , en particu- 
lier y lorsque la couche comporte en son sein une bande absorbante 
longitudinale mediane 10 relativement £paisse f telle que celle 
represent de en trait discontinu sur la figure 4. Dans ce cas les 
15 points 3" et 0* seront g6n6ralement situds, sur I 1 axe 2', k la 
limit e de cette bande absorbante. 

Yue de l'ext^rieur, la couche des figures 1 et 2 pr6- 
sente une partie inftrieure de f orme "pointue", tandis que la 
couche des figures 3 et 4 prdsente une partie inf&rieure consti- 
20 tu6e par une ar§te rectiligne. 

Sur la figure 5 est representee sch&natiquement, de 
fagon gdndrale, une machine selon 1 1 invention* congue pour un 
f onctionnement en continu et convenant k la production indus- 
trielle en grande strie de couches pli£es pour b6b6s. Cette ma- 
25 chine comprend une bande transporteuse d f alimentation 20 des 
couches k plier* un dispositif de pr6-marquage des lignes de 
pliure 5 et 8 (ou 5 1 et 8 1 selon le cas) constituS par deux cy- 
lindres coopSrants 21 et 22 dont l*un porte des gravures en re- 
lief 23 correspondent auxdites lignes de pliure. A la suite des 
30 cylindres 21 et 22 se trou*ent une premiere bande transporteus#7 
sensiblement horizontale et une deuxieme bande -transporteuse 25 
ascendants v^hiculant les couches k plier jusqu^ une chains 
cinematique centraie 26 portant t k intervalle r<5gulier, une s<§- 
rie de formes 27 constitutes, chacune, par deux flasques 28 et 
35 29 espac£es, dont les parties ant^rieures sont en forme de V in- 
verse a point etronqute, ces parties anttrieures 6tant r^unies 
k leur soihmet 30 pour des raisons de facility de fabrication. La 
largeur des bandes transporteuses 24 t 25 est inftrieure k la 
largeur des couch s k plier d # f agon que les bords lattraux d 
40 celles-oi f assent largement saillie par rapport k ces bandes. 
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De part et d 1 autre des Maudes transporteuaes 24 et 25 et de 3a 
chalne cinema ti que 26, se trouvent deux chaines dinematiq.ues late- 
rales 31 et 32 portant, a intervalle regulier identique h l T in- 
tervalle de la chalne 26, des pinces 33 et. leur system© de coimaan- 
5 de (non repr^sente sur cette figure pour des raisons de clarte) 
qui sera decrit en detail a propos des figures 6 a 10* Enfin, h 
l^xtremite de la machine oppos^e a 1* alimentation, au-dessdus de 
la chalne 26, se trouve. une bande transporteuse 34 sur laquelle 
tombent les couches pli<5es par . simple effet de la pesanteur et 
10 qui inclut deux cylindres presseurs 35 et 36 entre lesquels pas- 
sent les couches pli^es afin d'ecraser les plls realises. 

Les chaines laterales 31 et 32 se deplacent en syncbro- 
nisme avec les handes transport euses 24 et 25 et avec la chalne 
centrale 26, et la cin&natique et le syst&me de commande des 
15 pinc.es 33 sont tels que les mftchoires des pinces en position ou- 
verte, viennent engager la couche seion son petit axe median sur. 
la hande transportejuse 24; se referment sur la couche sur la 
hande 25; assurent, en cooperation avec. la "bande 25* la depose 
de fa$on centree de la- couche sur l*une des formes de la chalne 
20 26; exdcutent le pliage de la couche; se rouvrent; et, enfin, 
se degagent de la couche pli<§e avant que celle-ci ne vienne tom- 
"ber sur la hande 34. L« engagement des couches par les pinces en 
position ouverte est op£r<5 en prevoyant une zone de rapprochement 
I des chaines laterales 31 et 32 vers la hande transporteuse 24, 
25 tandis que le degagement des pinces d'avec les couches. est opere 
en prevoyant une zone d 1 eloi'gnement III des chaines laterales 31 
et 32 relativement a la chalne centrale 26. Entre les zones I et 
III se trouve la zone operatoire II des pinces. 

la commande\des pinces est oper^e par 1« intermedial re 
30 de cames (non representees sur la figure 5) comme explique plus 
en detail ci-dessous. 

II est a noter que les cylindres de pre-marquage 21 et 
22 peuvent Stre omis, leur utilisation etant facultative et non 
necessaire a la pratique de I'inventiono 
35 Les figures 6 k 10 illustrent le systeme de commande 

d f une paire de pinces 33 et montrent di verses positions opexa- 
tionnelles de celles-ci au cours du pliage d'une couche.; 

Comme on le voit sur les figures 6 a 10, la mdchoire 
superieure 37 de chaque pince ; 33 est fixe e h vn support 38 en 
* 40 forme d L articule en 39 a un element-port eur 40 profile, pour- 
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rant Stre fixe sur. la chalne laterale 31 ou 32, par exemple par 
emboitement. La mS.ch.oire inferieure 41 de chaque pince est arti- 
cul£e en 42 sur le support 38 et se prolonge post^rieurement par 
une extension 41a. Tin ressort sous tension 43 fixe, d'une part, 
5 au sommet du support 38 et, d'autre part, a I'extension 41a, 

tend a ouvrir la pince 33. Un levier 44 est egalement art±cule en 
42 stir le support 38 a I'une de ses extrdmites, cette extremite 
etant de forme arrondie et pourvue d'uncran 45,l*autre extremi- 
te de ce levier etant relive par un ressort 46 & I'extension 41a 
10 et portant, en outre, un galet 47 • TJn Element couie 48 articule, 
sensiblement en son milieu, en 49 sur le support 38 est pr^vu 
au-dessous du levier 44, I'une de ses extr^mit^s 50 etant pressde 
contre l 9 extremite crantee du levier 44 sous lection d'un res- 
sort 51 tendu entre un point fixe 52 du support 38 et un point 53 
15 de 1 9 element 48. La partie inferieure de 1* element coudd com- 
prend, en outre, une extension laterale 54 portant un petit ga- 
let 55. La branche horizon/bale 38a du support est prolong^e a son 
extremite voisine du point d f articulation 39 par une queue 56, 
sensiblement parallele a la branche verticale 38b dudit support, 
20 portant h sa partie inferieure un galet 57- Enfin, un ressort 58 
est prevu entre l 9 element-port eur 40 et la branche 38b du support 
38 pour maintenir, en 1 9 absence de toute autre action, le support 
38 en position droite, ^est-a-dire avec la branche 38b en posi- 
tion sensiblement verticale, une but^e 59 prevue sur l f eiement- 
25 porteur 40 emp8 chant le basculement en arriere du support 38. 

Le f onctionnement de la machine de 1* invention est le 

suivant : 

Les couches h plier arrivent sur la bande 20, passent 
entre les cylindres 21 et 22 de pre-marquage, si on en utilise, 

30 et sont deposees sur la bande 24 qui les entralne dans son mou- 
vement. Au cours de leur trajet sur la bande 24, une paire de 
pinces 33 opposees, en position ouverte, vient engager chaque 
couche selon son petit axe median, comme illustre par la figure 
6, du fait du rapprochement en I des chalnes laterales 31 et 32 

35 portant les pinces vers la bande 24« Puis, chaque couche passe 
sur la bande ascendante 25 et, au cours de leur passage sur 
cette bande, les pinces 33 se ferment et viennent pincer la 
couche. La fermeture des pinces est command^e par des profils- 
cames 60 disposes parallelement aux chaines laterales 31 et 32 

40 et abaissant progressivement les levier?: 44 par appui sur le 
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galet" 47. L'abaiss ment des leviers 44 tend, ies ressorts 46 et - 
vient eontrarier 1* action des ressorts 43 qui maintiennent ou- 
vertes les pinces. A la fin de Inaction d'ab^ssement, l f extre- 
mity 50 de chaque £l&nent coud4 48 s* engage dans le cran 45 et 
5 blbque les pinces en position f ermee. Aprfes ce blocage, les 
profils-cames 60 s f interrompent . Au "bout de la bande 25, la 
couehe saisie en son petit axe median par les pinces est depos^e 
de fa§on pentr^e sur 1* une des formes 2? de la chalne cinematique 
centrale 26 (figure 7), la couehe se pliant en deux selon son 
10 petit axe median star la forme par la simple action de la pesaii- 
teur. Les deplacements des chaines sont converLablement synchro- 
nises, comme on l*a dit, par des moyens nbn represent 6b , mais 
bien connus des sp^cialistes de l f automation. Une fois la couehe 
d6pos6e sur une forme 27, des prof ils-cames 61 disposes paral— 
15 Ifelement aux chalnes lat&rales 31 et 32, viehnent. en appui sur 
les galets 57 et font pivot er progressivement les supports 38 
des pinces autour de l'axe 39 & l'encontre de 1* action des res- 
sorts 58 • Au cours de ce pivot ement, les pinces 33 s f engagent 
dans l f espace existant entre les f lasques 28 at 29 de la forme 
20 27, pliant la coueiie autour "des bdrds ant^rieurs ou sup&rieurs 
des flasques situes de part et d f autre du sommet 30 et, simul- 
tan^ment, rabattent vers l*ext£rieur les coins opposes de la 
couehe voisinedu pli median, comme illustr£ par la figure 8. A 
la fin du mouvement de pivotement des supports 38, des profile— 
25 oames 62 viennent engager les galets 55 et font pivoter les £16- 
ments coud£s 48 autour de leur axe 49 t lib^rant ainsi les extrd— 
^mit^s 50 des crans 45 • Oette liberation provoque l*ouvefture d s 
pinces 33 t les ressorts 46 se d^tendant et ne vehant plus con- 
trarier l'action deb ressorts 43r comme illustr^ par la figure 9* 
30 Simultan&nent , ou peu apres l f ouverture des pinces, 1* action 
des profils-cames 61 diminue de fagon h permettre le retour d s 
supports 38 en position droite sous Inaction des ressorts 58, 
comme illustr£ par la figure 10* Au bout de ia machine, les 
pinces 33 se degagent de la couehe plide comme resultat de 
35 l f dloignement en III des chaines laterales 31 et 32 relativ ement 
k la chalne centrale 26. Enfin, les couches pliees tombent, sous 
l f effet de leur simple poids, sur la bahde transporteuse 34 de 
recueil des couches pliees. Si on le desire, on peut, comme 
represent**, am^liorer encore le degr<§ de marquage des plis rea- 
40 lises en faisant passer les. couches pliees entre deux cylindres 
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presseurs 55 et. 36. 

II est & not r que la longueur t le profil des pine s 33 
doivent etre adaptes au type de couches pliSes a realiser. Ainsi 
la longueur dea pinces doit etre telle que l'extremite des pinces, 
5 lorsqu'elles fcaisissent la couche a plier, arrivent sensiblement 
airs points d •intersection des lignes de pliure 8 ou 8« avec le 
petit axe median de la couche. Egalement, le sommet 30 des formes 
doit etre adapts au type de couches pliers a realiser. Ainsi, 
il doit etre sensiblement ponctuel dans le cas de la couche des 
10 figures 1 et 2, et d'uue longueur sensiblement egale a la dis- 
tance entre les points P« et S' dans le cas de la couche des fi- 
gures 3 et 4. 

II est a noter egalement que le mode de realisation des 
figures 6 a 10 n'a 6H6 donne\ qu»a titre d'exemple, la machine de 

15 1'invention, qui se oaracterise principalement par l'utilisation 
de pinces pour realiser le pliage de couches sur une forme ap- 
proprie>, pent en effet etre concue de multiples facons, ainsi 
qu'il apparaitra aux sp«Scialistes. Ainsi, au lieu d'etre montees 
sur des chalnes einematiques, les formes et les pinces pourraient 

20 etre montees sur des barillets ou maneges rotatifs, entre au- 
tres. 

II va de soi que les modes de realisation d ecrits ne 
sont que des exemples et qu'il serait possible de les modifier, 
notamment par substitution d • equivalents techniques, sans sortir 
25 pour cela du cadre de 1* invention. 
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KEVEKDI cai ions 
. 1 proce'ue pour plier des couches jeter pour t)6b6s 
et des articles du mSme genre, caracterise en ce qu'il comprend 
essentiellement les etapes suivantes i 
5 a) depose de la "couche a plier sur une forme coristituee cie deux 
flasques espacees dont les parties anterieures- sont en forme 
de V inverse ou de V inverse a pointe tronqueej et pliage en. 
deux de la couche sur la forme selon son petit axe median; 
1>) saisie par des places disposees face a face des deux portions 
10 extremes dudit petit axe median, l'etape (h) pouvant Stre 
realised avant, pendant ou apres l«6tape(a); 

c) pivotement des pinces en direction de l'espace existant entre 
les flasques de maniere a (i) plier la couche autour des 
branches du V inverse forme par les parties anterieures aes 

15 flasques; de la forme et, simultanement, (ix) rahattre vers 
I'exterieur les coins opposes voisins du pli median realist 
a l'etape (a); et 

d) ouverture des pinces et pivotement des pinces en direction 
opposee a la direction de l'etape (c) et d<Sgagement de la 

20 couche pliee des pinces. 

2«- Proo^de selon la revendi cation 1, caracterisg en 
ce que les etapes (a) et (b) sont precedees d'uh« etape de pre- 
marquage d'au moins certaines des lignes de pliure de la couche. 

• 3„- Machine pour plier des couches a. jeter pour b£b6s 
25 et des articles du meme genre, caracterisee en ce qu'elle com- 
prend essentiellement au moins une forme disposee sensiblement 
% la verticale et constitute par deux flasques espacees dont les 
parties anterieures ou superieures sont en forme de V inverse 
ou de V inverse" a pointe tronqueei des moyens deposant la couche 
30 a plier sur cette forme de maniere oentree, de fagon que la 

couche se pile en deux sur la forme selon son petit axe median 
sous la simple action de la gravity ; des pinces aisposees face 
a face de part et d' autre de la forme au niveau dudit petit axe 
median de la couche pliee? des moyens operant s equenti ell erne nt 
35 1« engagement des deux machoires ouvertes de chacune des pinces 
au-dessus et au-dessous, respectivemeht , des deux portions, ex- 
tremes au petit axe median de la couche, la fermeture des pin- 
ces sur ces portions extremes, le pivotement des pinces l'une 
vers 1» autre, de haut en has, dans l'espace existant entre les 
40 flashes de la forme, 1» ouverture des pinces, le pivotement en 
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retour desdites pinees et leur degagement de la couche pliSe* 

4o- Machine selon la revendication 3$ caracterisee en 
ce qu'elle comprend, en outre, en amont de la forme, des moyens 
de pre-narquage d»au iaoins certaines des lignes de pliure de la 
5 couche,, 

5o- Machine selon la revendication 3 adaptee pour un 
fonctionnement en continu, caracterisee en ce qu'elle comprend 
une pluralite de formes r^parties h intervalle regulier sur une 
chalne cinematique centrale ou analogue et une plurality de pai- 
10 res de pinces opposes reparties a intervalle regulier egal h 
cclui das formes sur d es chalnes cinematiques laterales ou ana- 
logues se d^plagant en synchronisme avec la chaine cinematique 
centrale. 

6.- Machine selon la revendication 5, caracterisee en 
15 ce que la fermeture des pinces, leur pivotement et leur ouver- 
ture sont operas automatiquement par des cames. 

7o- Machine selon la revendication 5 $ caracterisee en 
ce que l f engagement des m&choires ouvertes des pinces et le de- 
gagement des pinces sont operas par rapprochement et par eioi- 
20 gnement, respectivement , des chalnes cinematiques laterales rela- 
tivement k la chaine cinematique centrale. 

8. - Machine selon la revendication 5» caracterisee en 
ce qu'elle comprend, en outre, des moyens pour amener les cou- 
ches aux formes de la chaine cinematique centrale, prevus en 

25 amont de cette dernifcre, 

9. - Machine selon la revendication 8, caracterisee en 
ce que 1» engagement des mftchoires ouvertes des pinces et la fer- 
meture des pinces sur la couche sont operas au niveau de ces 
moyens d ■ amende • 

30 10.- Machine selon I'une quelconque des revendications 

ag, caracterisee en ce que chaque pince est montee sur un 
support en forme de L monte pivotant au voisinage de I'extremite 
lxbre de sa hranche horizontale Q 
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